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BASIC -ABSTRACT: 

The flange construction for double -walled tubing for heating or cooling 
applications comprises a stub duct (2) weldable to the inner tube (3) and 
having a plain flange (9) at its free end. The side of the flange facing away 
from latter free end is abutted by the base of a U-section ring (5) . 

The radially inner wall (6) of the ring is divergent to provide access for a 
weld (4) between latter wall and the stub duct. The free end of the ring inner 
wall is weldable (15) to the outer tube (7) . The outer wall of the ring is 
integral with a flange (10) having apertures (11) for connecting screws. 
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Ansprtiche 




\jj Anschweififlansch fur beheizte oder gekiihlte Doppelmantelrohre, 
gekennzeichnet durch einen Bundstutzen (1), der mit seinem 
zylindrischen Rohrstiick (2) an das E nde des Innenrohrs (3) des 
Doppelmantelrohrs (3;7) anschweifibar ist, und durch einen 
iiber eine Rings chweiflnaht (4) mit dem Bundstutzen (1) ver- 
bundenen Flansch (5) mit konisch angeformtem Rohrsttick, an 
welches das Aufienrohr (7) des Doppelmantelrohrs (3;7) anschweifi- 
bar ist, der mit seiner eingesenkten ringfdrmigen Mulde (8) an 
dem radial nach auflen sich erstreckenden Ringabschnitt (9) des 
Bundstutzens (1) anliegt und in dessen abgekropften Randabschnitt 
(10) LScher (11) fur den Durchtritt von Befestigungsschrauben 
vorgesehen sind # 

2. Anschweiflflansch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 



dafl in dem Ringabschnitt (9)V3ne Nut (12) zum Einlegen einer 



Dichtung angeordnet ist. 

3 # Anschweiflflansch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Bundstutzen (1) aus hochwertigem Material, insbesondere 
korrosionsbestSndigem Edelstahl, und der Flansch (5) aus niedriger- 
wertigem Material, z. B. Kohlenstoff stahl, besteht. 
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Anm elder: 415 krefeld 

* « . , OAHLERDYK 73a 

Wilhelm Schulz telefon waso awei 

Kuhleshiitte 85 

4150 Krefeld 



Anschweififlansch fur beheizte oder gekuhlte 
Doppelmantelrohre, 

Die Erfindung betrifft einen Anschweififlansch ftir beheizte oder gekiihlte 
Doppelmantelrohre, 

Bei Flanschen filr beheizte oder gekuhlte Rohrleitungen stellen sich 
immer wieder die Probleme 

- einer intensiven Ktihlung bzw. Beheizung des Rohrs bis in den 
Flanschbereich hinein, 

- der Vermeidung von Spaltkorrosion in engen Ritzen oder Spalten, 

- in dies em Zusammenhang aber auch zur Arbeitsersparnis beim 
Anbringen der Flansche der Anordnung moglichst weniger 
SchweifinShte, 

- einer einfachen und preiswerten Herstellung. 

Es hat nicht an Versuchen gefehlt, Flansche zu entwickeln, die alien 
vorgenannten Forderungen entsprechen, jedoch ist eine optimale 
Losung bisher nicht fflr alle Falle gefunden worden. 
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Gem&fi der Erfindung wird nun ein Anschweiflflansch ftir beheizte 
oder gektihlte Doppelmantelrohre vorgeschlagen, der eine sehr vorteil- 
hafte LSsung darstellt und der Ideallflsung jedenfalls sehr nahekommen 
dtirfte. 

Der erfindungsgem&fle Flansch ist gekennzeichnet durch einen Bund- 
stutzen, der mit seinem zylindrischen Rohrsttick an das Ende des 
Innenrohrs des Doppelmantelrohrs anschweifibar ist, und durch einen 
tiber eine Rings chweifinaht mit dem Bundstutzen verbundenen Flansch 
mit konisch angeformtem Rohrsttick, an welches das Aufienrohr des 
Doppelmantelrohrs anschweifibar ist, der mit seiner eingesenkten 
ringformigen Mulde an dem radial nach auflen sich erstreckenden Ring- 
abschnitt des Bundstutzens anliegt und in dessen abgekropften Randab- 
schnitt LOcher ftir den Durchtritt von Befestigungsschrauben vorgesehen 
sind. 

Der erfindungsgemSLfle Flansch besteht also aus zwei Teilen, die getrennt 
hergestellt und dann miteinander verschweifit werden. Die Verbindungs- 
s chweifinaht erftillt zwei Forderungen, namlich einmal stellt sie eine 
Verbindung zwischen den beiden Flanschteilen her, zum anderen schliefit 
sie aber den durch die konische Verjiingung des an den Flansch ange- 
formten konischen Rohrstticks sich bildenden engen Spalt, in welchem 
es zu Spaltkorrosion kommen k6nnte # 

Der erfindungsgem&fle Flansch erftillt weiterhin die Forderung nach 
einfacher Anbringung ah das Ende eines Doppelmantelrohrs. Dies ist 
durch nur zwei SchweiflnMhte, eine am Innen- und die andere am 
Aufienrohr mttglich, 
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Der erfindungsgemSfie Flansch ist auch preiswert in der Herstellung. 
Nur der verhaltnismafiig einfach geformte Bundstutzen 1, der mit 
durch das Innenrohr stromenden, unter Umstanden aggressivent 
Medium in Beriihrung kommt, braucht aus hochwertigerem Material, 
etwa Edelstahl, hergestellt zu werden. Dagegen kann der mit dem 
Bundstutzen verbundene Flanschring aus niedrigerwertigem Material 
hergestellt werden, Insgesamt ist der Materialeinsatz durch die 
stabilitatserhohende Formung des Flanschrings in der oben angegebenen 
Art verhaltnismaflig gering, so dafl sowohl von der Herstellung als 
auch Anbringung des erfindungsgemafien Anschweififlanschs eine 
kostengiinstige Ldsung gefunden wurde. 

Gemafl einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfindungsgemafien 
Anschweififlanschs kann in dem Ringabschnitt des Bundstutzens eine 
Nut zum Einlegen einer Dichtung angeordnet sein. 

In der Zeichnung ist ein Ausftihrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen 
Anschweififlanschs in teilweisem Langsschnitt dargestellt. 

Mit 1 ist der Bundstutzen bezeichnet, der mit seinem zylindrischen 
Teil 2 an das Innenrohr 3 der Doppelmantelrohrleitung 3;7 iiber eine 
Ringschweifinaht 13 anschweiflbar ist. Gegen den radial sich er- 
streckenden Ringabschnitt 9 des Bundstutzens 1 liegt der Flanschring 5 
mit der eingesenkten ringformigen Mulde 8 an. Uber die Ringschweifi- 
naht 4 ist der Flanschring 5 in dieser Stellung mit dem Bundstutzen 1 
verschweifit, wobei die Ringschweifinaht 4 den engen Spalt 14 zwischen 
dem an den Flanschring 5 angeformten konischen Rohrstttck 6 und 
dem Rohrsttick 2 des Bundstutzens 1 verschliefit, so dafl es dort nicht 
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zu Spaltkorrosion kommen kann. Aufierdem wird durch die Schweifi- 
naht 4 eine f este Verbindung zwischen Bundstutzen 1 und Flanschring 5 
hergestellt. 

Der Flanschring 5 kann am Ende des konisch sicfa erweiternden 
Rohrstttcks 6 mit dem Aufienrohr 7 der Doppelmantelrohrleitung 3; 7 
verschweifit werden. In dem gekrflpften Randabschnitt 10 des Flansch- 
rings 5 sind Locher 11 fur den Durchtritt von Befestigungsschrauben 
vorgesehen. In dem Ringabschnitt 9 des Bundstutzens 1 kann eine 
Ringnut 12 zum Einlegen einer Dichtung vorgesehen sein. 

In dem Ringraum zwischen Innenrohr 3 und Aufienrohr 7 der Doppel- 
mantelrohrleitung fliefit das Kuhl- oder Heizmedium und im Innern 
des Innenrohrs 3 stromt das zu fordernde Medium. Wie aus der 
^eichnung ersichtlich, kann der Flanschring 5 mit diesem Forder- 
medium nicht in Bertihrung kommen, so dafi das Material, aus dem der 
Flanschring 5 gefertigt wird, nicht korrosionsbestandig gegenuber 
dem F6rdermedium zu sein braucht. Das verbilligt den Flansch nicht 
unbetr&chtlich. 

Bei der Anbringung des erfindungsgemafien Anschweififlanschs kann 
man so vorgehen, dafi man zunachst den Bundstutzen 1 an das Innen- 
rohr 3 der Doppelmantelrohrleitung 3;7 anschweifit, anschliefiend 
den Flanschring 5 tlberstreift und bei 4 an den Bundstutzen 1 anschweifit 
und schliefilich das Aufienrohr 7 der Doppelmantelrohrleitung 3; 7 
iiber schiebt und ISngs der Ringschweifinaht 15 an das Ende des konischen 
Rohrstucks 6 an dem Flanschring 5 anschweifit. Dabei kann die Ring- 
schweifinaht 13 zwischen Bundstutzen 1 und Innenrohr 3 von innen oder 
von aufien gelegt werden. 
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Das Anschweiflen i6t aber auch so moglich, daB man den Bundstutzen 1 
zunachst mit dem Flanschring 5 tlber die Ringschweiflnaht 4 verbindet, 
dann die Ringschweiflnaht 13 und dann die 15 legt. 
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